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作業内容

型準備

ゲルコート吹付

一次積層

心材接着

心材積層

離型

サンディング



備考 材料計算

1・型準備

・型準備は3回離型に1回程度

・抜きにくいと感じたら、2回離型後でも良

いです

・レザーパターンの離型剤　目詰まりに注意

2・ゲルコート吹付

・ライトグレーエディションを吹付 型面積1.4㎡

・霧吹きを（試吹き）行う 膜厚0.4～0.7㍉

面積に対し0.7～0.8Kｇ

飛散分0.4Kｇ

グレー計　1.5Kg

・縦、横に吹き　0.4～0.7㍉で吹き付ける

・レザーパターン部　スケ易いので注意

工程

霧吹き



・バックアップブラックをグレーの上から塗

布
面積に対し0.1Kｇ

　（グレー硬化前で良い） 飛散分0.4Kｇ

ブラック計　0.5Kg

備考 材料計算

3・一次積層

・積層前に白マジック（油性）にてレザーパ

ターンの際にスミ入れ

・インクが乾いてから積層

・芯材取付の目安になるラインです

工程

スミ入れ



・先がけ樹脂塗布後　Ｍ4Ｍ4積層 M4M4樹脂量　2.7Kg

飛散分　0.5Kg

M4M4積層計　3.3Kｇ

・ローラー脱泡

4・心材接着

・先がけ樹脂塗布後　芯材を取付 芯材接着+先がけ樹脂

（芯材の隙間より若干　樹脂が染み出るくら

いに手で押さえる）

樹脂塗布後

ローラー脱泡後

先がけ樹脂塗布後



1.7Kg

・芯材セット後　樹脂塗布

・この状態で硬化させる

5・心材積層

・芯材の周りに接着用ペーストを充填 ペースト量　0.2～0.4Kg

（極力、少なく　ケガキラインよりはみ出な

い程度）

ペースト充填



・Ｍ6Ｒ6にて積層 M6R6積層　2.7Kg

飛散分　0.5Kg

M4M4積層計　3.3Kｇ

積層総樹脂量

8.3Kg

・ペーストが広がらない様に注意

備考 材料計算

・治具は3種類あります

・微妙ですがコーナーのR等　形状違いあり

工程

ローラー脱泡後



・タイプが違う発注があった場合　タイプ別に

　わかるようにして下さい

・4枚1組で梱包して下さい

・プチプチで梱包し、PPバンドで2か所

　縛る。









M4M4樹脂量　2.7Kg

M4M4積層計　3.3Kｇ

芯材接着+先がけ樹脂



ペースト量　0.2～0.4Kg



M4M4積層計　3.3Kｇ


